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Inledning

Utveckling i tillverknings-
teknik mojliggor att
keramiska plattor tillver-
kas i allt storre storlekar.
Plattornas stérre yta gor
det svarare att erhalla
fullgod bruksfyllnad med

fastmassa. Detta bidrar
ofta till en langre monte-
ringstid an normal platt-
sattning, bl.a. beroende
pa hantering och nog-
grannheten av fullgod
bruksfyllnad bakom
plattorna.

a8

15415 30x30 40x40 60x60

BILD 1. Bilden visar hur mycket tryck
som behdvs for att plattan ska pressas
ned helt i rillorna vid normal laggning
eller sattning i traditionell fastmassa
for att uppna fullgod bruksfylinad.

I det hir dokumentet redovisas
ndgra grundliggande riktlinjer
som bor foljas for att erhilla ett
fullgott resultat. I regel krivs

det fullgod bruksfyllnad nir det
monteras keramiska plattor i stora
format. Fistmassan, forutom att
limma fast plattan, ger understod
till plattan. Fistmassan hjilper
ocksa till att ta upp rorelser i
underlag och fordela trycklast frin
plattans 6veryta till underlaget.
Teknikerna som redovisas i

detta dokument kan édven vara
nodvindiga vid hard belastning
pa ytor med mindre plattor, t.ex.
hogtrafikerade gingstrak, utom-
hus, under vatten.

For att uppna fullgod bruksfyllnad
rekommenderas att:

Golv:

B Storformatiga keramiska
plattor ska bakstrykas vid
montage pa golv i flytfix

B Storformatiga keramiska plattor
ska dubbelkammas vid montage
pa golv i traditionell fastmassa

Vigg:

B Storformatiga keramiska
plattor ska bakstrykas vid
montage pa vigg

B Keramiska skivor ska dubbel-
kammas vid montage pa vigg

Dessa riktlinjer dr underordnade
eventuella monteringsanvisningar
fran tillverkare och leverantor.
Monteringsanvisningar ska foljas
i forsta hand.

Avgransning
Anvisningar i detta dokument
avser i forsta hand torrpressade
storformatiga plattor som ska
monteras i inomhusmiljo.

I dokumentet hanteras
montering av keramiska plattor
som utfors pa konstruktioner
sdsom betong, murverk, puts,
skivkonstruktioner och/eller
avjaimningsmassor.

Avseende montering av stor-
formatiga plattor utomhus, se
broschyren Riktlinjer for platt-
sittning utomhus.

Definition pa
Storformat

En platta anses vara Storformatig
om den ir, till ytan, ca” 900 cm?
eller storre.

En keramisk skiva har minsta
kantmitt storre dn ca* 100 cm.

40x40  |25x40 | 30x30
h0x80)
120%240
60x60 30x60
60x120

BILD 2. Det finns ett stort antal
format som klassas som storformatiga
plattor.

* Keramiska plattor ir tillverkade i hog temperatur och kan variera nigot i storlek. Det innebir att plattor som siljs som
«15 x 60» eller «30 x 30» kan ha kantmatt som dr nigot mindre. Dessa plattor ska dock behandlas som om kantmattet dr sa
som marknadsfort. Tilldten avvikelse anges i standarden SS-EN 14411.
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UNDERLAGSKONSTRUKTION H

1.1

Ytjamnhet

Vid montering av storformatiga plattor krivs ett plant underlag for att
en keramisk beklidnad/beliggning utan fogspring ska kunna dstad-
kommas. Dirfor dr det viktigt att kontrollera underlaget si att inga for-
hojningar eller eventuella svackor finns. For att uppna en tillricklig nivd
avseende plattskiktets ytjaimnhet stills krav pd underlagets buktighet och
ytstruktur.

1.2

1.2.1

1.2.2

Toleranser for
underlagets buktighet
Golv

Golvunderlaget ska uppfylla kraven enligt nedan néar storformatiga
plattor monteras:

Méatldngd 0,25 m +1,0 mm

Matldngd 2,00 m £2,0 mm

Vaggar

Vaggunderlaget ska uppfylla kraven enligt nedan nér
storformatiga plattor monteras:

Mé&tldngd 0,25 m 1,0 mm

Mé&tldngd 2,00 m £2,0 mm

AMA Hus 18 anger £ 3,0 mm som tolerans for viggens buktighet. Det dr viktigt
att entreprendr specificerar i anbud att sndvare tolerans krdvs for att minimera
fogsprdang vid sattning av storformatiga plattor pa vigg.

6

1.3

Forbehandlingar/forarbeten

Generellt giller att underlaget ska vara torre, rent, fast och dammfritt
samt frict fran fett, formolja, cementfilm eller andra vidhiftnings-
himmande material. Lagning/spackling av haligheter och svackor samt
eventuella forsinkningar ska spacklas ut. Spackelmassor ska vara mine-
raliskt bundna och med tillricklig hillfasthet for forvintad belastning/
péaverkan.

Information om vilken férbehandling som ska utféras pa underlaget
finns angivna i anvisningar frin tillverkaren/leverantoren.

RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR
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PLATTSATTNING

- MATERIALVAL

Val av keramik, fast-
massa och fogmassa
foér avsedd anvandning
gors enligt respektive
materialtillverkares/-
leverantérs rekommen-
dation.

2.1

2.1.1

2.1.2

2.1.3

Val av keramiska plattor

Vid val av keramisk platta ska férvdantade belastningar och

funktionskrav identifieras och beaktas.

Mekanisk - Belastning orsakade av statiska krafter eller dynamiska
krafter. Keramik har mycket god mekanisk hallfasthet vid fackmissigt
montage.

Kemisk — De ingdende materialen ska klara av pafrestningen av de
kemikalier som ir aktuella. Keramik har mycket god bestindighet mot
vanligt forekommande kemikalier.

Termisk - Keramik 4r brind lera och klarar hog temperatur, men kan
utvidgas nigot vid uppvirmning. Detta kan pafresta konstruktionen
om det finns skillnader i utvidgningen mellan plattskiktet och under-
laget. Hinsyn tas sdrskilt till plattkulor och ljusinslipp, morka plattor
i starke solljus kan utvidgas nigot mer 4n underlaget om temperatur
skillnaden ir stor.

Plattans inre egenskaper

Flera av plattans viktiga egenskaper beror pa vilka ravaror och vilken
metod som anvinds vid tillverkningen. Hir bestims den keramiska
plattans olika fysikaliska, kemiska och mekaniska egenskaper. Valet av
platta och monteringsmetod blir dirfor avgorande for en konstruktions
héllbarhet och livslingd.

Plattor med lig vattenabsorption har generellt mycket goda fysikaliska,
kemiska och mekaniska egenskaper, medan plattor med hogre vatten-
absorption normalt har ligre prestanda.

Klassificering av keramiska plattor med hinsyn till vattenabsorption
och formningsmetod kan erhéllas av tillverkarens prestandadeklaration,
deklarerad enligt SS-EN 14411.

Plattans hallfasthet och tjocklek

Keramiska plattor i allméinhet och golvplattor i synnerhet som ir
avsedda att monteras pd vigg respektive golvytor viljs utifrin den
belastning som dessa kommer att utsittas for. Sjilvklart dr fyllnings-
graden pa baksidan av plattorna av mycket stor betydelse for dess
héllbarhet nir dessa ir monterade.

Den mekaniska belastningen kan utgéras av exempelvis rullande trafik,
dir smé harda hjul utsitter golvbeliggningen for stor punktbelastning.
Tunna plattor ger liten lastférdelningsyta och tjocka plattor ger stor
lastférdelningsyta.

Brottstyrka kan framg3 i tillverkarens prestandadeklaration, och ir
testad i enlighet med provningsmetod SS-EN ISO 10545-4.

Plattans planhet och langd

Vid brinningen i tillverkningsprocessen uppstir alltid ndgon form av
spinning i en keramisk platta. En kvadratisk platta har samma lingd pa
alla sidor vilket gor att spinningen fordelas lika mellan dessa. Rektangulira
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2.1.4

plattor har tva sidor som ir lingre in de tvd 6vriga. Beroende pi lingd-
skillnaden/spinningsskillnaden mellan kort och langsida kan plattan fa
en mer eller mindre konvex eller konkav form.

Dessa egenskaper kan framga i tillverkarens prestandadeklaration och
ir testade i enlighet med provningsmetod SS-EN ISO 10545-2

Plattans storlek och form

Tillverkningsbetingade toleranser, tilliten avvikelse fran ytplanhet
finns beskrivna i standard SS-EN14411.

For att erhilla storst mojlighet att uppna onskat resultat pa firdigt
utforande vid liggning av rektangulira plattor bor 1/3 forband vara
den maximala maximala forskjutningen, eller enligt tillverkarens
anvisning.

1/3

2.1.5

BILD 3. Vid rektanguléra plattor kan fogsprangen 6verstiga grénsen satt i
Byggkeramikradets Riktlinjer for fardigt utférande om % férband tillampas.

Plattor i speciella utrymmen

Vid montering av plattor i killarutrymmen dir risk for eventuellt till-
skjutande markfukt kan férekomma, rekommenderas plattor som ir
mindre dn 900 cm? (t.ex. 30x30) och som monteras med s bred fog
som mojligt. Keramiska plattor i stora format har ofta lig porositet och
tillater inte transport av fukt genom plattan

2.2

Fastmassa

Fastmassa viljs enligt reckommendation fran fastmasse-

leverantdren enligt densammes anvisningar. Fastmassor
provas enligt standarden SS-EN 12004.

Valet av fistmassa avgors bl.a. av vilka plattor som viljs och efter for-
vintad belastning. Det ir viktigt att den fistmassa som viljs har de
egenskaper som krivs for aktuell miljo. For vigg- och golvytor rekom-
menderas fistmassor med vidhiftningsforbittrade egenskaper som
uppfyller klass C2. Fistmassan bor ocksa vara deformerbar, med klass
S1 eller S2. Fiastmassan ska vara CE-mirkt i enlighet med standarden
SS-EN 12004, och klassen ska anges i samband med mirkningen.
Kontrollera leverantérens produktdatablad att vald fistmassa dr limpad
for aktuell platta och projeke.

RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR 9
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PLATTSATTNING

- MATERIALVAL

2.2.1 Cementbundna fastmassor

2.2.2

Cementbundna fastmassor (C- enligt standarden) finns

som tunnbadd, mellanbaddsbruk, tjockbadd och flytfix.

Flytfix kan anvindas pa golvytor. Flytfix dr en fistmassa som flyter ut
under vikten av plattans egentyngd. Litt tryck och skjuvrorelse ar det
enda som krivs for att avligsna luften mellan rillorna. Flytfix tillhor
oftast kategorin hogpresterande fistmassor som har mycket goda
vidhiftnings- och héllfasthetsegenskaper samt normalt hogre tryck-
hillfasthet. Flytfixets konsistens gor det lattare for ate fa fullgod tick-
ning under plattorna och denna typ av fistmassa ir ett hjilpmedel
vid liggning av stora plattor.

Oavsett om det ir flytfix eller traditionell fix som anvinds ska fistmassa-
tillverkarens anvisningar gillande blandningsférhéllande (VCT) samt
oppentid foljas, annars kan produktens tekniska egenskaper férsimras
eller gi forlorade.

Eftersom storformatiga plattor oftast dr kantskurna (rectified) for att
ge precisa storlekar ir det mojlige att ha fogbredd ner till 1-2 mm.
Smal fog tillsammans plattans stora yta och minimal vattenabsorption
gor det svart for kvarvarande fukt frin fistmassans blandningsvatten
att hitta ut. Dirfor dr det en fordel att vilja en fistmassa som binder
vattnet under hirdning. Kontrollera tillverkarens dokumentation f6r
uppgift om hird- och torktider.

Ovriga fastmassor

Dispersionsfistmassa (D enligt standarden) ska inte anvindas i samband
med storformatiga keramiska plattor. Reaktionsbundna fistmassor

(R enligt standarden) kan anvindas, men ridgor alltid forst med din
leverant6r innan montering paborjas. Arbete med reaktionsbundna
produkter kriver sirskild behorighet.

10

2.3

Val av fogmassa

Fogmassa viljs enligt rekommendation fran fogmassaleve-

rantéren och utférs ocksa enligt densammes anvisningar.
Fogmassor klassificeras enligt standarden SS-EN 13888.

Cementbundna och/eller reaktionsbundna fogar skall vara anpassade for
aktuell milj6 och belastning samt vara rekommenderad av leverantoren.

Kontrollera med leverantorens produktdatablad att vald fogmassa dr
ritt och limplig for aktuell platta och projekt.

RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR



2.4

Rorelsefogar

Behovet av faltindelning med rérelsefogar i plattskiktet

maste beaktas.

Stora golvytor indelas i filt skiljda frin varandra med rorelsefogar.
Rorelsefogar utfors eller tomrum limnas dir golv ansluter till vigg,
pelare och for att avgrinsa golvytor med olika typer av beliggningar.

Stora golv bér indelas i filt inte storre in ca 30-40 m2. Noédvindig
fogbredd beriknas med utgingspunkt frin de deformationer och den
krympning som kan férekomma i byggnadsstommen.

Rorelsefogar i golvbelidggning ska i forekommande fall placeras direke
over fogar i undergolv, s.k. dilatationsfog.

For att undvika skador pd den mjuka rorelsefogen av direkt last bor
fogbredden vara hogst 15 mm i file dér trafiklast kan férekomma.
Normalt féorekommande laster fran hjul och frin gingtrafik kommer
da att 6verbrygga fogen och upptas om omgivande material. Fogar
intill vigg och pelare kan vara bredare vid behov.

Fogbredden bor av praktiska skil inte vara mindre 4n 8 mm. Maximal
rorelseupptagande formaga hos mjukfogen ir ca 25 % av fogbredden
under forutsittning att fogningen utfors med en tvikantsvidhiftning.

Fogdjupet vid utforande av rorelsefogar bor vara lika med plattornas

tjocklek.

Mjukfogen ska endast ha fast forankring mot sidorna av den keramiska
plattan, for att efterstriva detta kan en bottningslist eller bottningstejp
liggas i den rengjorda fogen innan mjukfogen appliceras.

Foglister/rorelselister kan i fler fall ersitta rorelsefogar. Forutom att de
ir rorelseupptagande sd skyddar de dven plattans kanter.

Mjukfogmassa

Hardfog

Keramiska
platta

BILD 4. Till vénster: montage av fogtejp, till héger: beldggning med kantférstarkt rérelselist.

RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR 11
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Vid arbete med storformatiga plattor sa kan det behévas
specialverktyg och hjdlpmedel beroende pa plattans
utformning, storlek, tjocklek och vikt. Hjalpmedel av

olika slag finns att tillga for att undvika arbetsrelaterade
skador for installatéren, och fér att undvika skador pa
keramiken vid installation. Vid utomhusarbeten hanvisas
till broschyren Riktlinjer for plattsattning utomhus.

3.1 Hjalpmedel vid lyft,

transport och montage
Z <
= :§ Eftersom storformatiga plattor ticker stora ytor dr de dyrare per enhet.
é 5 Dirfor dr det extra viktigt att skydda plattorna frin ate ta skada fram
z ﬁ till att de monteras.

4

<

I

BILD 5. Rullbar stéllning for applicering av fastmassa.

En rullbar stillning ir ett bra hjilpmedel di denna kan anvindas vid
transport av plattor men dven som stillning vid paférande av fistmassa
pa plattans baksida. Att placera plattan vertikalt vid transport eller
bearbetning dr bra med hinseende till béjningsrisken.

14 RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR



BILD 6. Hjalpmedel for plattsattaren.

Arbetsbord

En arbetsbink som ir anpassad for arbete med storformatiga plattor
rekommenderas. Arbetsbordet ska vara plant, starkt och fast och kunna
justeras vid behov.

BILD 7. Vanliga hjélpmedel for skérning

Kapningsverktyg

Det finns kapverktyg som dr anpassade for arbete ocksd med mycket
stora plattor. Storformatiga keramiska plattor ir ofta av kvaliteten
granitkeramik med mycket lag vattenabsorption och dirmed hog hill-
fasthet och hiardhet. For dessa krivs det sirskilda borrar, klingor och
kap, ofta kallade ”diamantverktyg”. Vare sig om plattan ir sigad eller
knickt pa traditionellt vis si ska alla sidana synliga kanter dovas.

RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR 15
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BILD 8. Exempelbild pa olika typer av fixkam: rundad kam och hummerkam.

Fixkam/tandspackel

Val av fixkam/tandspackel beror pa typ av fistmassa. Valet gors i sam-
rdd med leverantor av fastmassa och plattor. OBS Vid anvindning av
flytfix ska en kam med rundad tandning anvindas, eller annan av
leverantor rekommenderad form. Rundad tandning féredras vid
anvindning av flytfix for att fyrkantig tandning skapar skarpa kanter

i rilltopparna som kan leda till snabb avdunstning av blandningsvattnet.

BILD 9. Nivasystem minimerar fogsprang

Nivasystem

Det finns flera olika nivisystem, gemensamt for dessa ir att de har

som uppgift att sikerstilla sa minimala fogspring (nivaskillnad mellan
angrinsande plattor) som mojligt. Vid anvindning av nivisystem mdste
det sikerstillas att fullgod vidhiftning och bakfyllnad erhalls. Med
andra ord ska nivisystemet jimna ut fordelningen av fistmassan under
plattan, plattan far inte lyftas upp frin fistmassan.

RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR



BILD 10. pumpbar sugkopp

Sugkopp

Sugkoppar ger bra grepp mot plattans plana yta vid efterjustering av
plattorna. Dessa hjilpmedel bor dven anvindas vid forflytening av
plattorna efter att fistmassa appliceras pa plattans baksida. Det
undviker att hinderna avligsnar fistmassa frin under plattans kanter.

3.2 Arbetsmetodik vid

laggning/sattning
av stora plattor

Ingenting ir starkare en den svagaste linken, det giller dven plattans
vidhiftning mot underlaget. Det viktiga ar att fistmassan pafors pa
ritt sitt for ate f4 optimal vidhiftning mot underlag och mot platta.

A

BILD 11. Rillorna helt borta vid kontroll av fullgod bruksfylinad.

Alla plattor som monteras i en beklidnad eller beliggning ska monteras
med antingen bakstrykning eller dubbelkamning, oberoende av om de
ar hela plattor eller kapade till mindre storlek. Detta ger en enhetlig yta.

RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR 17
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PLATTSATTNING
-ARBETSUTFORANDE
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3.2.1

Bakstrykning och dubbelkamning hjilper till att minimera mineraliska
och andra typer av vidhiftningshimmande féroreningar pa plattornas
baksida. Kontrollera alltid plattornas baksida innan liggning paborjas.
D3 fororeningar forekommer i mer eller mindre omfattning pa baksidan
av stora plattor ska plattorna monteras enligt foljande arbetsmetodik.
Det kan dven vara nédvindigt att avligsna fororeningar pd annat sitt,
t.ex. fuktigt trasa eller borste.

Arbetsutférande — montering pa golv

Vid montering av storformatiga plattor dr det viktigt att vilja ritt
fixkam/tandspackel med ritt storlek pa tandning. Kontrollera med
din leverantor av fistmassa innan arbetet startar.

Montering av storformatiga plattor pa golv utférs normalt med flytfix.

Bakstrykning

Bakstryk plattan med fistmassa, bearbeta denna in i baksidan pé
plattan med den slita sidan av fixkammen. Bakstrykning av plattan
utfors for att erhélla en fullgod vidhiftning och for att minska
problemet med eventuellt slippmedel som kan finnas pi plattornas

baksida.

D4 montering sker med cementbundna fistmassor med flytformaga,
s.k. flytfix, ska plattorna 4nda bakstrykas.

BILD 12. Bakstrykning

Vid bakstrykning skall det endast paforas ett tunt skikt med fistmassa
pa plattans baksida, for att binda eventuellt slippmedel, och forcera
vitning av fistmassa i plattans baksidesmonster. DA kan vidhiftning
ske ”lim mot lim”. Om en storre mingd fistmassa 6nskas ska dubbel-
kamning tillimpas for att sikerstilla jimn fordelning av fistmassa
under plattan.

RIKTLINJER FOR MONTERING AV STORFORMATIGA PLATTOR



Dubbellkamning
D4 montering sker med cementbundna fistmassor utan flytféorméga
ska plattorna dubbellkammas.

Fistmassan appliceras med kamning sivil pd plattans baksida som pa
underlaget innan montering sker. Se anvisningar nedan.

PLATTSATTNING
-ARBETSUTFORANDE

BILD 13. Dubbelkamning

Fistmassan arbetas forst in i plattans baksida med fixkammens slita
sida. Direfter kammas fistmassan upp med fixkammens tandade sida,
parallellt med kamningsriktningen pi underlaget. Plattan ska dessutom
fallas mot underlaget parallellt med kamningsriktningen. Anvind en
av fistmassaleverantoren rekommenderad tandspackel pé baksidan av
plattan.

Det rekommenderas att anvinda olika storlekar pé fixkam vid dubbel-
kamning, med den storre pa underlaget. Beakta att fistmassans totala
tjocklek inte overstiger leverantoérens rekommendation.

Fastmassa pafort pa underlaget

Fistmassa bor piforas pa en yta nagot storre 4n plattan. Det ger lite
rorelseman i placering, men sikerstiller ocksa att fistmassan under-
bygger plattans alla kanter. Beakta leverantorens foreskrivna 6ppentid
for fistmassan. Om det drojer lang tid till monteringen av nista platta
ska den 6verblivna fistmassan avligsnas frin underlaget f6r att mini-
mera risken for torrsittning.
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3.2.2 Montering av keramik

Plattorna bor liggas mot underlaget i riktningen parallellt med plattans
kortare sida. Detta ger luften kortaste vig ut fran plattans undersida.

Undantag ges till monteringen av keramiska skivor, dir hantering kan
begrinsa fillningsriktning och nir fistmassan appliceras maskinellt pa
underlaget (se bild 15). Plattorna ska sedan tryckas mot underlaget med
rorelse. For detta anvinder vi vibratorer i forsta hand, alternativt
gummiklubba eller slagbrida. Radgor med din verktygsleverantér om
bista verktygsalternativ. Arbeta frin mitten och utit for att inte luft-
fyllda hilrum bildas under plattan.

PLATTSATTNING
-ARBETSUTFORANDE
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PLATTSATTNING
—-ARBETSUTFORANDE

3.2.3 Arbetsutférande-montering pa viagg

Metod fér att uppna fullgod téckning och vidhaftning

Vid sittning av storformatiga plattor ska alltid fixkammen anpassas
for den forvintade belastningen/péverkan av aktuell yta och for att
fa fullgod bakfyllnad. Plattan ska skjuvas i sidled eller vibreras.

Vid viggbeklidnader anvinds cementbaserade fistmassor med
traditionell konsistens. For att sikerstilla fullgod tickning av plattan
ska plattan bakstrykas enligt tidigare angiven metod.

[

BILD 16.
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3.3 Fogsprang

Fogsprang, det vill siga nivéskillnad mellan plattor i en fog, kan uppsta
pé grund av naturlig, tillverkningsbetingad avvikelse fran planhet hos
plattorna. Vid det hantverksmissiga monteringsarbetet kan dven vissa
nivaskillnader uppsta.

Vid korrekt anvindning av nivasystem vid montage av storformatiga
plattor kan fogspring minimeras. Toleranser for fogspring anges i
Byggkeramikridets Riktlinjer for firdigt utférande.
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4.1 Ordlista

Bakstrykning: Arbetsutférande med fistmassa dir en tunn slitstrykning
anbringas pa plattans baksida. Se 3.2.1.

CE: Mirke som forekommer pa produktférpackningar. Betecknar fér bygg-
produkter att innehéllet har deklarerade egenskaper.

Dubbelkamning: Arbetsutférande med fistmassa dir fixkam anvinds for att
skapa rillor bade pa plattans baksida och underlaget. Se 3.2.1.

Dilatationsfog: Fog som tilliter rérelse mellan byggnadselement. Rorelsefog
i ytskiktet ska utforas genomgaende over dilatationsfogar. Se 2.4.

Fullgod bruksfyllnad: i det nirmaste 100 % tickning.

Kantskuren: Keramisk platta vars kanter har skurits eller slipats efter
brinning for att ge sniivare mattoleranser.

Rectified: Se kantskuren

Rorelsefog: Fog som tilliter rorelse mellan olika indelningar i ytskiktet.

APPENDIX H

SS-EN ISO: beteckning pé en standard som utvecklats som internationell
standard som dven giller i Sverige. Standarder tillhandahills av SIS,
WWW.sis.se.

Tvakantsvidhaftning: fogmassan har fiste i sidled mot plattkanter, men
inte mot underlaget (fogbotten)

4.2 Tack till

Svenska Fogbranschens Riksforbund
Norska Byggkeramikforeningen
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